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Abstract 



To complicate the task of forgers, an alphnumerical identification code (4) is applied to the document in the 
form of a negative. The same serial number (1 , 3) can be printed in positive and negative forms or several 
times in a negative form. The multicoloured background of the negative serial number can also be varied. 
The secur ity of such an identification code lies in the complexity and cost of the equipment necessary for 



printing it. 
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PA TEN TAN S PR tJ C HE 



jj) Dokument mit einer Xesbaren Kodierung zur Unterscheidung 
des Dokumentes von anderen ahnlichen Dokumenten, dadurch- 
gekennzeichnet , dass die Kodierung (1) eine 
Ahordnung von alphanumerischen Zeichen (4) in umgekehrter 
oder negativer Form aufweist, 

2. Dokument nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeidh 
net, dass die Zeichen der Kodierung auf einem mehrf arbigen 
Untergrund (5) ausgebildet sind. 

* 
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3. Dokument nach. Anspruch 1 oder 2, gekennzeich- 
n e t durch eine weitere lesbare Kodierung (3), die auf 

dera Dokument vorgesehen ist und in positiver Form dieselbe 
Anordnung alphanuraerischer Zeichen (6) wie die erste lesbare 
Kodierung (1) aufweist. 

4. Dokument nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich 
net, dass die positiven Zeichen (6) der weiteren Kodierung 
(3) und der Untergrund (5) der ersten Kodierung (1) dieselbe 
Farbe oder dieselben Farben haben. 

5. Dokument nach Anspruch 2 und 4, dadurch g e k e n n - 
2 e i c h n e t , dass die positiven Zeichen (6) der weiteren 
Kodierung (3) und der Untergrund (5) der ersten Kodierung (1) 
komplementare Muster derselben Farben haben. 

6. Dokument nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, 
gekennzeichnet durch eine zusatzliche lesbare 
Kodierung auf dem Dokument, die in umgekehrter oder negativer 
Form dieselbe Anordnung alphanumerischer Zeichen wie die 
erste Kodierung auf einem Untergrund aufweist, der von dem 
Untergrund der ersten Kodierung verschieden ist. 

7. Dckument nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Zeichen der zusatzlichen Kodierung 
auf einem mehrfarbigen Untergrund ausgebildet sind. 

8. Dokument nach Anspruch 2 und 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Untergrund der ersten Kodierung 
und der zusatzlichen Kodierung dieselben Farben umfasst. 

9. Dokument nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass es die Form einer 
Banknote (2) mit einer Seriennummer hat, die durch die erste 
lesbare Kodierung it) gebildet ist. 
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10. Gruppe aus einer Vielzahl von Dokumenteh nach einem der 
vorhergehenden Ansprttche, dadurch gekennzeichnet 
dass die Dokumente ausser bezttglich der lesbaren Kodierung 
Oder der lesbaren Kodierungen im wesentlichen identisch sind 
und die erste Kodierung (1) auf jedem Dokument sich von der 
ersten Kodierung auf den anderen Dokumenten oder wenigstens 
einem anderen Dokument unterscheidet. 

1 1 . Gruppe von Dokumenten nach Anspruch 9 , dadurch ge- 
kennzeichnet , dass sie die Form einer Vielzahl 
von Banknoten (2) mit demselben Nennwert haben. 

12. Verfahren zum Herstellen einer Vielzahl von einzeln 
identifizierbaren Shnlichen Dokumenten, wobei auf jedes 
Dokument eine andere lesbare Kodierung aufgebracht wird, 
dadurch gekennzeichnet , dass jede Kodierung 
als eine Anordnung von alphanumerischen Zeichen (4) in umge- 
kehrter oder negativer Form aufgebracht wird. 

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, dass die Zeichen (4) auf einem mehrfarbigen* 
Ontergrund (5) ausgebildet werden. 

14. Verfahren nach Anspruch 12, oder 13, dadurch g e - -\ 
kenn zeichnet , dass auf jedes Dokument eine weitere 
lesbare Kodierung (3) aufgebracht wird, die in positiver to 
dieselbe Anordnung von alphanumerischen* Zeichen (6) wifc did 
erste lesbare Kodierung aufweist. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch g e k e n n - . 
zeichnet , dass die positiven Zeichen (6) der weitetten 
Kodierung (3) und der Untergrund (5) der Zeichen (4) In unige- 
kehrter Form der ersten Kodierung (1) in derselben Farbs 
oder denselben Farben ausgebildet werden* 

\ -4? 
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16. Verfahren nach Anspruch 13 und 15, dadurch g e k e n n ~ 
ze i c h n e t , dass die positiven Zeichen (6) der weiteren 
Kodierung (3) und der Dntergrund (5) der Zeichen (4) der 

ersten Kodierung (1) in umgekehrter Form als komplementare 
Muster derselben Farben ausgebildet werden. 

17. Verfahren nach einem der Ansprtiche 12 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet , dass auf jedes Dokument eine 
zus&tzliche lesbare Kodierung, die in umgekehrter oder negativer 
Form dieselbe Anordnung alphanumerischer Zeichen wie die 

erste Kodierung (1) aufweist, auf einen Untergrund aufgebracht 
wird, der sich von dem der ersten Kodierung unterscheidet. 

18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Zeichen der zusatzlichen Kodierung 
auf einem mehrfarbigen Untergrund ausgebildet werden. 

19. Verfahren nach Anspruch 13 und 18, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass der Untergrund der ersten 
Kodierung und der zusStzlichen Kodierung so ausgebildet wird, 
dass er dieselben Farben zeigt. 

20. Verfahren nach einem der Ansprtiche 12 bis 19 zur 
Herstellung einer Vielzahl von Banknoten desselben Wertes, 
dadurch" gekennzeichnet , dass die lesbare 
Kodierung (1),die auf jedes Dokument aufgebracht wird, eine 
Seriennummer bildet, die fttr das jeweilige Dokument einzig- 
artig ist. 

21. Verfahren nach Anspruch 20, dadurch g e k e n n - 
z eichnet , dass die Seriennummer einen numerischen 
Teil aufweist, und die numerischen Teile aufeihander 
folgende Zahlenwerte auf aufeinanderfolgenden Dokumenten sind. 

22. Verfahren nach einem der Ansprtiche 12 bis 21, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Anordnung der Zeichen (4) 
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der lesbaren Kodierung (1) oder wenigstens einer der lesbaren 
Kodierungen auf jedera Dokument mittels einer Spritzdruckvor- 
richtung (9) ausgebildet wird. 

23. Verfahren nach Anspruch 14 bis 19 und 22, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Anordnung der Zeichen 
der weiteren Kodierung (3) und/oder zusStzlicher Kodierungen 
auch mittels der Spritzdruckvorrichtung (9) ausgebildet wircl. 

24. Verfahren nach einem der Ansprtiche 12 bis 21, dadurch 
gekennzeichnet., dass die Anordnung der Zeichen (4) 
in umgekehrter Form der ersten lesbaren Kodierung (1) auf 
jedem Dokument dadurch gebildet wird, dass die Druckfarbe 
von einem vorher bedruckten Bereich auf dera Dokument entf ernt 
wird . 

25. Verfahren nach Anspruch 14 bis 16 und 24, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Anordnung der positiven 
Zeichen (6) der weiteren Kodierung (3) auf jedem Dokument 
mit Hilfe der Spritzdruckvorrichtung (9) gebildet wird. 

26. Verfahren nach Anspruch 17 bis 19 und 24, dadurch g e - 
kennzeic'hnet, dass die Anordnung der Zeichen in 
umgekehrter Form der zusatzlichen lesbaren Kodierung auf jedem. 
Dokument dadurch gebildet wird, dass die Druckfarbe von 
einem vorher bedruckten Bereich auf dem Dokument entf eirnt wird. 

27. Vorrichtung zum Herstellen einer Vielzahl von einzeln 
identif izierbaren ahnlichen Dokumenten mit einer Einrichtung 
zum Aufbringen verschiedener lesbaren Kodierungen auf die 
Dokumente, von denen jede eine Anordnung aus alphanumerlschen 
Zeichen umfasst, dadurch gekennzeichn et , dass . 
die Einrichtung (9) zum Aufbringen der Kodierungen die Kodierungen 
in umgekehrter oder negativer Form aufbringen kann. 

- 6 - 
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28. Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, dass die Elnrichtung zum Aufbringen der 
Kodierungen eine Spritzdruckvorrichtung 1st, die so ausgebildet 
ist, dass sie die lesbare Kodierung auf ein sich relativ 

dazu bewegendes Blattmaterial (10) drucken kann. 

29. Vorrichtung nach Anspruch 27 oder 28, dadurch g e - 
kennzeichnet, dass die Einrichtung zum Aufbringen 
der Kodierung die Zeichen (4) in umgekehrter oder negativer 
Form auf eineiu mehrfarbigen Untergrund ausbilden kann. 

30. Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, dass die Einrichtung zum Aufbringen der 
Kodierung eine erste Einrichtung zum Auf drucken eines ein- 
farbigen oder mehrfarbigen Untergrundbereiches auf jedes 
Dokument und eine zweite Einrichtung umfasst, die anschliessend 
die Druckfarbe von Teilen des Untergrundbereiches entfernt. 
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Dokument und Verf ahren und Vorrichtung Zu seiner Herstellung 



Die Erfindung betrifft ein Dokument, beispielsweise eine Bank- 
note, einen Ausweis, eine Kreditkarte, einen Fahrschein oder 
ein anderes Wertpapier, das eine lesbare Kodierung tragt, urn, 
das Dokument von anderen ahnlichen Dokumenten zu unterscheiden , ■■■■ 
sowie ein Verf ahren und eine Vorrichtung zum Aufbringeh der 
Kodierung auf das Dokument. 

Die Kodierung besteht hauf ig aus einer einzigartigen Kombination 
von alphanumerischen Zeichen, die insbesondere bei Banknoten 
gewohnlich als Chif f rierung und Seriennummer bezeichnet wird. 

Diese Seriennummer ist gewOhnlich das einzige Kennzeichen 

fur eine einzelne Banknote, sie hat jedoch selbst selten einen 
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hohen Sicherheitswert, obwohl sie im allgemeinen ein besonders 
Schriftbild hat. Wenn eine FSlschung entdeckt wird, wird die 
Seriennummer haufig in Umlauf gesetzt, um die Of f entlichkeit 
zu warnen r dass Banknoten mit dieser Nummer suspekt sind. 
Um das zu umgehen, kann der FSlscher gefaischte Banknoten 
mit yerschiedenen Seriennununern in Umlauf setzen. Je mehr die 
Form der Zeichen und Zahlen sich jedoch von herkommlichen 
Zeichen und Zahlen unterscheidet, umso schwieriger wird es 
der Falscher haben, eine geeignete Einrichtung zum Aufbringen 
der Seriennummern zu erhalten. Ein anderes Verfahren der Bank- 
notenfalschung besteht darin, die Nummern auf einer Banknote 
zu fotografieren und mit herkommlichen Verfahren eine Reihe 
von Falschungen zu drucken, die diese Seriennummer tragen. 
Eine finderung der Seriennummer macht dann ein erneutes Foto- 
grafieren und ein erneutes Plattenherstellen fttr jede Serien- 
nummer erforderlich., und je schwieriger dieses Verfahren ist, 
umso zeitraubender ist es, gefaischte Banknoten mit ver- 
schiedenen Seriennummern herzustellen. 

Die im Folgenden beschriebene Sicherheitseinrichtung ist 
daher dazu bestimmt, die Seriennummern zu einem positiven 
Sicherheitsfaktor zu machen, indem sie in ihrer Art einzig- 
artig und so ausgebildet werden, dass sie ausser mit einer 
speziell hergestellten Maschine schwierig zu drucken sind. 

Durch die Erfindung wird ein Dokument geliefert, das eine 
lesbare Kodierung trSgt, um das Dokument von anderen ahnlichen 
Dokumenten zu unterscheiden , wobei die Kodierung eine Anordnung 
von alphanumerischen Zeichen in Kehrschrif t oder in negativer 
Form aufweist, was im Folgenden nSher definiert wird. 

Durch die Erfindung wird auch ein Verfahren zum Herstellen 
einer Vielzahl von einselnen identif izierbaren Shnlichen 
Dokumenten geliefert, bei dem auf jedes Dokument eine andere 
lesbare Kodierung aufgebracht wird und jede Kodierung eine An- 
ordnung von alphanumerischen Zeichen in Kehrschrift oder 
in negativer Form umfasst. 

§09809/1031 
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Durch die Erf indung wird weiterhin eine Vorrichtung zum Her- 
stellen einer Vielzahl von einzelnen identifizierbaren ahnlichen 
Dokumenten vorgeschlagen, die eine Einrichtung zum Aufbringen 
von verschiedenen jeweils lesbaren Kodierungen auf die Dokumente 
aufweist, wobei jede Kodierung eine Anordnung von alphanumerischen 
Zeichen umfasst und die Einrichtung die Kodierungen in*Kehr- 
schrif t oder in negativer Form aufbringen kann . 

Unter dem Begriff "alphanumerisch" sind alphabetische und/oder 
numerische Zeichen zu verstehen, wahrend unter dem Begriff 
der negativen Zeichen oder Zeichen in Kehrschrif t Zeichen zu 
verstehen sind, die aus nicht gedruckten Bereichen auf einem 
bedruckten oder farbigen Hintergrund bestehen. 

Obwohl die Kodierung in negativer Form vorliegt, entspricht 
sie vorzugsweise einer Kodierung, die irgendwo auf einem 
Dokumente in positiver Form vorgesehen ist und dieselbe An- 
ordnung von Zeichen umfasst. Der Hintergrund fur die negative 
Kodierung besteht vorzugsweise aus ineinanderpassenden Bereichen 
oder Mustern mit verschiedener Farbe f wobei die Negativkodierung 
mittels eines gut steuerbaren Druckverf ahrens , beispielsweise 
durch ein Spritzdruckverf ahren oder ein Tropf druckverf ahren , 
oder durch ein Verf ahren der gesteuerten Entfernung der auf 
das Dokument in herk5mmlicher Weise, beispielsweise durch ein 
Tiefdruckverfahren oder durch ein Of fset-D ruck verf ahren aufge- 
brachten Druckfarbe gebildet wird. Bei diesem gesteuerten Ent- 
fernen der Druckfarbe bleiben leere Bereiche xibrig, die die 
Kodierung bilden, was dadurch erreicht werden kann, dass ein . 
Abbrennverf ahren unter. Verwendung eines Laser strahles oder 
mehrerer Laserstrahlen oder unter Verwendung einer mechanischen 
oder einer anderen Einrichtung verwandt wird. 

Es konnen auch eine oder mehrere weitere Kodierungen mit 
identischen Zeichenanordnungen in Negativform vorzugsweise 
auf einem Hintergrund auf dem Dokument vorgesehen sein, der 
eine andere Farbe als der erste Hintergrund hat oder mehrfarbig 
ist. Die weiteren Negativkodierungen konnen durch Spritzdrucken 

909809/1036 
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und/oder das Entfernen der Druckfarbe aufgebracht werden, 
wie es bei der ersten Kodierung der Fall 1st. 

Wenn dieselbe Kodierung mehr als einmal auf dem Dokument 
erscheint, sollten die Form und der Abstand der Zeichen 
moglichst identisch sein, urn Falschungen mit schlechter 
Kodierungsiibereinstimmung leicht erkennen zu k5nnen. 
Wenn das Spritzdrucken zum Erzeugen von beiden Kodierungen 
verwandt wird, kann diese tfbereinstimmung durch eine nahezu 
gleichzeitige elektronische Steuerung der Spritzdtisen oder 
der Dttseneinrichtung erreicht werden /He die jeweiligen Kodierungen 
druckt. Wenn eine Kodierung in positiver Form und die andere 
in negativer Form aufgebracht sind, sind die Signale , die 
das Aufbringen der Druckfarbe an den beiden Stellen der 
Kodierungen auf das Dokument steuern, komplementar , so dass 
zu irgendeinem Zeitpunkt wahrend des Druckvorganges ein 
Spritzdrucker Druckfarbe auf das Dokument aufbringt, wahrend 
es der andere nicht tut. 

Ein anderes Verfahren, das abzutragende negative Zahlenmuster 
anzuqrdnen, besteht darin, bei spiel sweise durch optisches 
Lesen geeignete Zeichen in einer positiven Zahl abzutasten, 
die durch herkSmmliche Verfahren reproduziert wird. 

Wenn eine Negativkodierung durch das Abtragen der Druckfarbe 
erzeugt wird, kann ein sich bewegender Laserstrahl durch das 
Lesen einer positiven Kodierung gesteuert werden, die 
in herkommlicher Weise auf das Dokument aufgebracht 1st, 
Ein Spritzdrucker und* ein Laser konnen auch gleichzeitig 
betrieben werden, urn sicherzustellen, dass die positive 
Kodierung und die negative Kodierung, die dadurch erzeugt werden, 
eineinander entsprechen. 

Im Folgenden werden anhand der zugehSrigen Zeichnung bevorzugte 
Ausftthrungsbeispiele der Erfindung naher eriautert: 
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Pig. 1 zeigt als Ausfuhrungsbeispiel des erf indungsgemassen 
. Dokuments eine Banknote, die eine Seriennummer tragt. 

Fig. 2 zeigt als weiteres Ausfuhrungsbeispiel eine andere 
Banknote, die zwei Seriennummern trMgt, die durch 
dieselbe Anordnung alphanumerischer Zeichen in Negativ 
Oder amkehrform auf einera verschiedenen Hintergrund 
gebildet sind. 

Fig. 3 zeigt in einer schematischen perspektivischen An- 
sicht eine Druckvorrichtung zur Verwendung bei der 

• Herstellung eines erf indungsgemSssen Dokumentes. 

Ein erster Vorschlag besteht darin, Banknoten uber eih speziell 
entwickeltes mehrf aches Spritzdrucksystem mit Seriennummern 
zu versehen. 

Wahrend das Aufbringen der Nummern an der herkSmralichen S telle 
wahrend des Verfahrens der Herstellung der Banknoten erfolgen 
kann, erlaubt es dieses System auch, die Nummern nach einer 
Sichtprufung, nach dem Schneiden der einzelnen Banknoten und 
nach der automatischen Aussdnderung der Fehldrucke auf zubringen 
was einen virtschaftlichen Verbrauch der Druckfarbe zur Folge 
hat und eine Verbesserung im Grad der Vollstandigkeit der Zahlen 
folge bedeutet. Die Banknoten werden vorzugswelse an zwei 
Stellen mit der selhen Seriennummer versehen. 

Was das, in Fig. 1 dargestellte Ausf uhrungsbeispiel anbetrifft^ 
so ergibt sich eine bessere Sicherheit aus der Tatsache, dass 
die eine Serriehnummer aus normalen positiven Zeichen besteht, 
wahrend die andere zwar identisch mit der ersten Nummer ist, 
jedoch in.negativer oder Umkehrform aufgebracht ist, d.h. aus 
einer nicht gedruckten Zahl auf einem farbigen Hintergrund- 
bereich besteht. Numerierungswalzen mit negativen Zeichen 
, oder Kehrzeich'en sind nicht leicht erhaltlich^ was.bereits 
einen Sicherheitsvorteil darstellt. 

909809/103S - 12 - 
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Beim Spritzdrucken, bei dem ein Strahl feiner geladener Farb- 

tropfen durch Ablenkplatten oder andere Einrichtungen so ge- 

steuert wird, dass er entweder auf die Zielflache auftrifft 

Oder zu einem Druckfarbenauff anger abgelenkt wird, wird 

von einer elektronischen Steuerung bestimmt, ob die Farbe auf 

den Bereich aufgebracht wird oder nicht. Es ist moglich, bei 

einem Numerierungssystem,das nach dem Spritzdruckverf ahren 

arbeltet, Signale zu verwenden, die die Umkehrsignale von 

denjenigen Signalen sind, die an der anderen Spritzdruck- 

einrichtung liegen, was zu gut zueinander passenden positiven 

und negativen Seriennummern fiihrt. Mit dem Spritzdrucksystem 

ist ein Drucken mit hoher Qualitat moglich, und das mehrfarbige 

Drucken nach diesem Verf ahren wird dadurch erreicht, dass 

eine Vielzahl von Spritzduseneinrichtungen verwandt wird, von 

denen jeweils eine fiir jede Druckfarbe dient. Wie es in Fig. 1 

dargestellt ist, kann die Zahl 1 in umgekehrter Form an einer 

* 

Stelle auf eine Banknote 2, wobei die Zeichen denjenigen der 
positiven Zahl 3 an einer anderen Stelle entsprechen f mit 
einem uber der Banknote angeordneten elektronischen Mehrfarben- 
maskierungssystem aufgebracht werden, was zu weissen Zahlen 4 
auf einem mehrfarbigen Bereich 5 mit einem gegebenen kompli- 
zierten Muster fuhrt, vorausgesetzt, dass das Banknotenpapier 
weiss ist. Dadurchh soil die Schwierigkeit der Wiedergabe der 
Zahlen durch irgendein anderes herkSmmliches Druckve'rf ahren, 
vergrossert werden, da die Alternativen , die dem FSlscher 
zur Verfugung stehen, wenn er (iberzeugende FMlschungen lief em 
will, jeweils betrSchtliche Schwierigkeiten bereiten. 

Wie es in Fig. 1 dargestellt ist, sind die Zeichen 6 der positiven 
Zahl 3 vorzugsweise mehrfarbig auf einem Hintergrund ausge- 
bildet, der einfach ein Teil des Musters der Banknote sein 
kann oder der ein nicht bedruckter Bereich 7 sein kann. Wenn 
komplementare Steuersignale zur Steuerung von zwei Mehrfarben- 
Spritzduseneinrichtungen verwandt werden, wobei die eine fiir 
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die positive Zahl und die andere fiir die negative Zahl ver- 
wandt wird, kanri dementsprechend die Aiisbildung. der ver- 
schiedenen farbigen Telle der Zeichen 6 komplementar . sein , 
d.h. so sein, dass eine gedachte Obereinanderanordnung der 
positiven Zahl auf der negativen Zahl den nicht markierten 
mehrfarbigen Hintergrund ergeben wiirde. Die Moglichkeit einer 
Falschung konnte noch weiter erschwert werden, wenn zwei Zahlen 
in verschiedenen mehrfarbigen Anordnungen aufgedruckt werden* 

Fig. 2 zeigt eine Banknote , die in dieser Weise bedruckt ist. 
Zwei Zahlen 8 und 8a in umgekehrter Form sind an verschiedenen * 
Teilen der Banknote auf jeweils einen anderen mehrfarbigen 
Hintergrund aufgedruckt, 

Eine Zahl kanri auch positiv sein, wobei ihre Farbanordnung 
nicht komplementar zum Hintergrund der negativen Zahl ist. 

Eine Falschung kann auch weiter erschwert werden, wenn bekannte . 
Schutzmassnahmen fur den mehrfarbigen Hintergrund fiir die 
Zahl in Umkehrform oder die negative Zahl getroffen werden, d.h. 
wenn beispielsweise spezielle Muster verwandt werden. 

Fig. 3 zeigt schema tisch eine Druckvorrichtung 9, die dazai ge- 
eighet. ist, auf eine fortlaufende Bahn 10 eines Blattmaterials 
eine Kodierung 11 aus umgekehrten alphaniimerischen Zeichen 
in der oben beschriebenen Weise auf zudrucken . Das Blattmaterial 
kann auch in Form einer Reihe von einzelnen Blatter vorliegen. 
Die Vorrichtung umfasst einen Druckkopf 12, der aus einer Gruppe 
von Spritzdruckern 13. besteht. Bei.dem dargestellten Ausfiihrungs- 
beispiel sind drei Drucker vorgesehen. Jeder Drucker 13 ent- 
halt in einer geraden Linie angeordnete Diisen zvim Erzeugen . . 
einer Vielzahl von Farbstrahlen 14, wobei der Drucker so ausge- 
bildet ist, dass er diese Farbstrahlen auf die Oberflache der - 
Bahn 10 richtet, auf die die Kodierung aufgedruckt werden soil. 
Die Anzahl und die Anordnung der Dttsen in jedem Drucker muss 
derart sein, dass sichergestellt ist, dass die Reichweite 
der Strahlen iiber die. Breite der Kodierung 11 geht. Jedem Drucker 
13 ist eine Druckfarbenversorgung 15 zugeordnet, wobei die 
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Druckfarbe fur jeden Drucker verschieden 1st. 

Ein nicht dargestelltes Antriebssystem dient dazu, die Bahn unter 
dem Druckkopf 12 hindurch zu transportieren, wobei die Drucker 
13 so angeordnet sind, dass sie dann, wenn sie zeitlich in 
passender Weise in AbhHngigkeit von der Bewegungsschwindigkeit 
der Bahn gesteuert werden, alle die Parbe auf denselben Ko- 
dierungsbereich 16 auf der Bahn aufbringen konnen. 

Die Spritzdrucker sind im Bereich der Farbdrucktechnik bekannt 
so dass sich eine nahere Beschreibung eriibrigt. i m Folgenden 
wird daher ein derartiger Drucker nur kurz erlautert". 

Die Strahlen, die von den Druckern austreten, werden dadurch 
m Tropfen aufgelSst, dass die aus den Dusen austretenden StrSme 
moduliert werden, so dass gleich grosse und gleich beabstandete 
Tropfen erzeugt werden. Die Tropfen in jedem Strahl werden 
elektrostatisch aufgeladen und zu bestinunten Stellen auf der 
Bahn mittels gesteuerter Ablenkplatten abgelenkt. Im vor- 
liegenden Fall wird jeder Drucker .eine Farbkomponente des 
dreifarbigen Kodierungsuntergrundes aufbringen, wobei die Zeichen 
der Kodierung in umgekehrter Form diejenigen Bereiche sind, 
m denen keine Druckfarbe niedergeschlagen 1st. urn diese nicht 
bedruckten Bereiche zu erzeugen, werden einige der Druckfarben- 
tropfen zu einem Druckf arbenauf f anger abgelenkt, der im Drucker 
vorgesehen ist, so dass diese Druckfarbentropfen die Bahn 
nicht erreichen kSnnen. 

Die verwandten Farben sollten wasserbestSndig und gegentiber her- 
kommlichen LSsungsmitteln widerstandsfMhig sein und eine gute 
Abriebfestigkeit haben. Es eignen sich beispielsweise Druck- 
farben auf Methanol- oder fithanolbasis. 

Die verschiedenen Bauteile der Drucker, beispielsweise die Ein- 
richtung, die die Druckfarbentropfen erzeugt, die Ladeeinrichtung 
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und die Ablenkeinrichtung, werden unter einer elektronischen 
Steuerung nach einem vorbestimmten Programm betrieben, um 
" den erforderlichen Untergrund und die Zeichen in umgekehrter 
Form aufzubringen. 

•Mit 17 ist allgemein die elektronische Steuerung bezeichnet, 
die mit dem Drucker 13 tiber Leitungen 18 in Verbindung steht, 
iiber die die elektronische Steuersignale gehen. 

Die Grundsignale , die fur die Erzeugung der Tropfenstrahlen 
erforderlich sind, werden von einer Dateneingabeeinheit 19 
erhalten und einem Mustergenerator 20 zugefiihrt. Dieser Muster- 
generator 20 speichert die Datenkoordinaten, die das drei- 
farbige Hintergrundmuster , das an den erforderlichen Stellen 
auf die Bahn aufzubringen ist, vollstandig festlegen, und 
wandelt die Dateneingangssignale von der Einheit 19 in 
Tropfensteuersignale um. Der Mustergenerator maskiert gleich- 
falls elektronisch die Zeichen in umgekehrter Form auf dem 
Untergrundmuster. Wenn die Kodierung eine Seriennummer ist, 
wird diese Maskierung der Reihe nach eingegeben, um der Reihe 
nach Zahlen zu erzeugen. Die Tropfensteuersignale werden in der 
S'teuerelektronik 21 fur den Druckkopf in geeigneter Weise 
in Signale mit einer Form verarbeitet, die direkt dutch die 
Drucker 13 verwendbar ist. 

Die an den drei Druckern liegenden Signale sind zeitlich 
so aufeinander abgestimmt, dass sichergestellt ist, dass die 
verschiedenfarbigen Druckfarben auf denselben Untergrund- 
bereich niedergeschlagen werden. 

* t 

Ein zweiter Vorschlag besteht darin, die Zahl in Umkehrform 
in einem aufgedruckten Untergrundbereich auf einer Banknote 
dadurch auszubilden, dass ein geeignet gesteuerter Laserstrahl 
Oder eine andere Einrichtung, die unter der Steuerung einer 
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die Zeichen bestiirunenden Einheit die Druckfarbe fur die 
auf zubringende Zahl aus dem Untergrund entfernt, verwandt 
wird. Wenn die Zahl in Umkehrform einer positiven Zahl 
irgendwo auf der Banknote entspricht, kSnnen zwei Verfahren 
dafttr verwandt werden, eine genaue tlbereinstimmung dieser 
beiden Zahlen sicherzustellen. 

Zunachstkann die positive Seriennummer, - die vorher in geeigneten 
Zeichen aufgedruckt ist, durch eine herkommliche Einrichtung 
gelesen oder durch eine geeignete Einrichtung abgetastet 
werden, um Signale zum Steuern der Bewegung des Laser- 
strahles oder der anderen Einrichtung, die die Druckfarbe 
entfernt , zu erzeugen. 

Es kann ein elektronisch gesteuertes Numerierungssystem 
zum Steuern der Bewegung des Laserstrahles oder des gleich- 
zeitigen Betriebes eines Spritzdruckers verwandt werden f 
der die positive Zahl aufbringt. 

Die Druckfarbe , die durch den Laserstrahl vom Hintergrund 
entfernt wird/ kann urspriinglich durch irgendein geeignete s 
Druckverfahren, beispielsweise durch ein Tiefdruck- oder 
Of f set-Druckveffahren aufgebracht worden sein. Die kompli- 
zierte Vorrichtung zum Drucken und zum Entfernen der Druck- 
farbe mittels eines Laserstrahles, die zum Herstellen akzeptabler 
FSLlschungen erforderlich tirSre, steht einem FSlscher kaum zur 
Verf figung « 

Eine FSlschung kann noch weiter erschwert werden, wenn ein 
mehrfarbiges Tief druckverfahren beim Herstellen des Unter- 
grundes ftir die Zahlen auf echten Banknoten verwandt wird. 
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